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全て受注生産、一貫製作が全て社内でできます。

山英電機株式会社

〒761-1404 高松市香南町横井375-1

TEL.087-879-2800 FAX.087-879-3121

soumu@sanei-e.co.jp

企業概要

昭和44年9月

20,000千円

60人

敷地 9,310m2

建物 3,012m2

代表取締役 本田 雅照

取締役総務部長 長尾 重男

主要取引先

官公庁、四国電力（株）及び関連会社、電気工事業各社、製鉄・化学工場、プラント工事業各社

事業内容

制御盤、受・配電盤の設計、制作（板金、塗装、組立配線）

«主要製品»

受・配電盤

メタクラ、キユービクル式受電設備、パワーセンター、開放形配電盤、非常用配電盤

制御盤

システム制御、遠方制御、無接点制御、浄水処理制御、プログラム制御、水処理制御、空調制御

監視盤

グラフィックパネル、デスク型

分電盤

動力電源盤、照明電源盤、開閉器盤

主要設備機械

設備名 形式（能力） 台数

NCターレットパンチプレス 50t 1

油圧プレスブレーキ 25t×1200 1

油圧プレスブレーキ 100t×2400 1

スケヤーシャー 4.5t×2400 1



設備名 形式（能力） 台数

コーナーカッター 1

アイアンワーカー 2

セットプレス 1

自動溶接機 50KVA 1

CO2半自動溶接機 30～50KVA 7

スポット溶接機 50KVA 2

ボール盤 5

フリーボール盤 1

高速切断機 2

コンプレッサー 0.75～5.5kW 4

乾燥炉 180℃2900×3000×3000 1

水洗ブース 3000×2500 1

天井クレーン 2.8t、1t 6

試験装置 1式

耐圧試験機 1式

継電器試験機 1式

電器計測機 1式

CADシステム 日立GMM、オートCAD 14

自動プロ AP100 3

自社の方針、モットー、アピールポイント

1.全て受注生産です。お客様のご要望、ご依頼に対応できます。

2.一貫製作が全て社内でできます。

営業→設計→製缶→塗装→組立→検査と一貫生産です。

夢、今後の事業展開について

JSI規格、JEM規格を満足した、受配電設備と各種制御システムを必要とする分野（例えばロボット制

御）に展開したいと考えています。

自社の保有する優れた技術について

CAD・CAMによる穴加工

CADで作製した図面のデータで穴加工プログラムを作成し、ターレットペンチにて穴加工しています。



配線加工

一品一様の製品の配線作業をPCを使って自動計算により配線長さを測定し、電線加工を行っていま

す。行き先の線番がついているので、素人でも配線できるのが特長です。
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